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LA FORESTA

DI GRES

LA FORESTA DI GRES (THE STONEWARE FOREST)
is an imaginary journey through technological innovation,
where the beauty and warmth of parquet marry with the
practicality and durability of ceramic tiles. A guarantee of
the absolute highest quality, but also of eco-sustainable
production policies.

In LA FORESTA DI GRES there are no trees to fell, but

you have all the pleasure and beauty of wood.

LA FORESTA DI GRES

est un parcours imaginaire dans I'innovation
technologique, ou la beauté et la chaleur du parquet
s’allient a la praticité et a la dureté de la céramique. Une
marque synonyme de qualité, mais aussi de processus de
fabrication éco-compatibles.

Dans la FORESTA DI GRES, il n’y a pas d’arbres a

couper, mais vous y trouverez tout le plaisir et la beauté

du bois.




TUTTA DA SCOPRIRE

LA FORESTA DI GRES

& un percorso immaginario nell'innovazione
tecnologica, ove la bellezza e il calore

del parquet si sposano con la praticita

e la durezza della ceramica. Un marchio

a garanzia della pit assoluta qualitd ma anche
di politiche produttive ecosostenibili.

Ne LA FORESTA DI GRES non ci sono alberi
da abbattere ma hai tutto il piacere

e la bellezza del legno.

BELLA COME IL LEGNO

LA FORESTA DI GRES LA FORESTA DI GRES

ist eine imaginire Wegstrecke durch technologische 9TO BOOOPAKAEMBIIT IIyTh B MUP TEXHOJIOTMIECKOIL
Innovation, in der Asthetik und Wirme des Parketts VMIHHOBALMY, I/[€ KPACOTA U TEIUIO IIAPKETA COYETAIOTCS
mit der ZweckmifBigkeit und Bestidndigkeit der Keramik C IIPaKTUYHOCTHIO U TBEPAOCTHIO Kepamuxu. Mapka,
Hand in Hand gehen. Eine Marke unter Garantie rapaHTUPYIOIIAst HE TOJIBKO aOCOIIOTHOE Ka4eCTBO,
hochster Qualitit, aber auch fiir eine 6kologisch sinnvolle HO Y1 KOJIOTMYECKY YCTOIUMBYIO IPOU3BOLCTBEHHYIO
Produktion. ITOJINTUKY.

Fir LA FORESTA DI GRES werden keine Biume gefillt la FORESTA DI GRES - »To He nec mist Beipybkn, a

und wir kénnen uns doch die Asthetik von Holz zunutze TEIUIO, YIOT M KPacoTa JepeBa.

machen.
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Gres Porcellanato Smaltato Glazed Porcelain Stoneware

Il sapore e le sembianze di materie raffinate e di tendenza
The taste and appearance of nature’s simplest and most grandiose elements

Una nuova concezione di prodotto ceramico,
dove le sensazioni sono il mezzo per affermare
il trionfo estetico. E’ cosi che, dai laboratori
di Ceramica Rondine, nasce DOCKS, una
collezione che rievoca la consistenza, il
sapore e le sembianze di materie raffinate e di
tendenza quali sono i cementi. Un prodotto
versatile, con prestazioni tecniche ed
estetiche eccellenti, pensato per spazi interni
ed esterni dall’estetica attuale e ricercata.
La ricerca di colori neutri, come Copper,
Silver e Natural trasmettono
sobrieta ed eleganza agli
ambienti residenziali

o commerciali,
creando una
superficie naturale
ed unica anche
grazie all’ esclusivo

=

formato 15x100 Cm.

jW

A new conception, where sensations are
the means to assert an aesthetic triumph ...
And so DOCKS comes to be, a collection
which recalls the consistency, taste and
appearance of nature’s simplest and most
grandiose elements. A versatile product,
with excellent technical and aesthetic
performance, designed to lend a modern and
refined aesthetic touch to indoor and outdoor
spaces with a concrete-like appearance.
Neutral colours such as Copper, Silver and
Natural lend sobriety and elegance

to the environments they

are used in, creating

surfaces which are
natural and unique,
thanks

exclusive 15%100 Ssize.

. also to the
di pura
innovazione
15x100 - 6"x40"
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J84434 Silver
15x100 (6"x40")

J84468 Silver Decoro Stripes
15x100 (6"x40")



Une conception nouvelle du produit céramique, ou les sensations sont le moyen par

lequels’exprimele triomphe esthétique. C’est ainsi que deslaboratoires de Ceramica

Rondine est née DOCKS, une collection évoquant la consistance, la saveur et I'aspect

22}700 de matieres raffinées et tendance comme peuvent I'étre les bétons. Un produit aux
40 multiples facettes assurant d’excellentes prestations techniques et esthétiques,
congu pour des espaces intérieurs et extérieurs al'esthétique actuelle et recherchée.
La recherche de couleurs neutres comme Copper, Silver et Natural transmet une

Spessore/Thickness 10 mm
touche de sobriété et d’élégance aux espaces résidentiels ou commerciaux, créant

une surface naturelle unique grice notamment au format exclusif 15x100 cm.
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J84435 Copper
15x100 (6"x40")

J84466 Copper Decoro Stripes
15x100 (6"x40")

Eine neue Konzeption des Keramikprodukts,
deren optischer Triumph auf Gefithlswahrnehmung
basiert. Auf dieser Grundlage entstand in den Labors
von Ceramica Rondine DOGKS, eine Kollektion, die
die Konsistenz, Stimmung und Optik raffinierter,
trendiger Materialien, wie dem Zement aufleben
lisst. Ein vielseitiges, technisch wie optisch
herausragendes Produkt fiir stilistisch topaktuelle
und ausgesuchte Innen- sowie Aufienbereiche.
Die Konzentration auf neutrale Farbténe wie
Copper, Silver und Natural verleiht Wohn- sowie
Gewerberdumen eine schlichte Eleganz und kreiert
nicht zuletzt durch das exklusive Format von

15x100 cm natiirliche, einzigartige Oberflichen.
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J84433 Natural
15x100 (6"x40")

J84467 Natural Decoro Stripes
15x100 (6"x40")



NATURAL

HoBas xoHuenums kepamMm4ecKoro NPOAYKTa, B KOTOPON OLNYLIEHMs SIBJSIFOTCS CPELCTBOM
3akpeIUieHust scrermdeckoro Tpuymda. Vimenno tax B saboparopusix Ceramica Rondine
IIOABMIIACHh KOJUIEKIIMA nncl(s, HaBCsIHHAsA I(OHCMC'I‘CHLLI/ICI&, OTTEHKaAMIN ¥ BHEIIIHVM BUIOM
LIEMEHTA, M3BICKAHHOIO M MOJHOIO MaTepuaya. YHUBEPCAIBHBIA IPOLYKT, OOGJIaLaioniuii
HpeBOCXO]’LHbIMVI TEXHNMYECKMMMN UM OHCTETUUYECKVMMM KadeCTBAMUM WU p33p36OT3HHBIﬁ[ JLJISA
OTHOEIIKN BHyTpeHHI/IX n Hapy){(HbIX HpOCTpaHCTB B COBpeMeHHOM 1 MU3BICKAHHOM CTWJIE.
l'amma Taxux HenrrpaibHbix orreHkos, kak Copper, Silver u Natural, mogoiiner s Tex, KTo
LEHUT HpOCTOTy M DJIETAaHTHOCTD XXWMJIBIX U TOp]"OBbIX HOMCL[ICH]/[ﬁ, a DKCKJIIO3VIBHBIN CpOpMaT

IDINTKN I5XIOO0 CM JAaCT BO3MOXHOCTH CO3aTh €CTECTBEHHYIO M YHMKAJIIbHYIO ITOBEPXHOCTD.
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NO 50% Per i formati rettangolari, si consiglia una sfalsatura tra ciascuna piastrella non superiore a 6-10 cm
T ‘ When laying, you are recommended not to stagger the rectangular tiles by more than 6-10 cm (2"-4")
=< N—o— Pose conseillée avec un décalage entre chaque listel non supérieur a environ 6-10 cm
T [ Wir empfehlen eine Verlegung mit einer Verschiebung zwischen den einzelnen Leisten von nicht mehr als ungeféhr 6-10 cm
PekomeHyeTCA yKnafKa C pa3HOCOM 3/1eMEHTOb APYT OTHOCUTENBHO PYra, He NPeBbIWaoLWmMM Npu6a 6-10 um
Battiscopa Gradino + Toro Angolo Dx +Toro Angolo Sx +Toro
7,5x100 (3”x 40”) 15x100 (6”x 40") 15x100 (6”x 40”) 15x100 (6”x 40”)
o |

Copper 184469 184687 J84690 184693
Natural 184470 184688 J84691 184694
- . Silver 184471 184689 J84692 184695

FORMAT FORMATO  GOPHAT Mo, | PZBOX | Wk | kame | R e | oaLler | <rpAter | s PALEr
15x100 (6"x40") 10 mm 8 1,23 21,46 42 51,66 1104 59,70 m? 49,70 m?
Decoro Stripes 15x100 (6"x40") 10 mm 4 43,10 pz/pce
Battiscopa 7,5x100 (3"x40") 6 13,30 pz/pce
Gradino + Toro 15x100 (6”"x40") 2 150,00 pz/pce
Angolo + Toro 15x100 (6"x40") 2 195,00 pz/pce

Contributo spese imballo € 10,00/pal (netto). - Packing charges € 10,00/pal (net)

FLLI] Piastrella con notevole variazione di tono e grafica
Tiles with random shade and aspect variation - Carreaux avec différence aléatoire de nuance et structure - Fliesen mit ziifallig

unterschiedlichen Tonalitdten und Muster - NMnuTka ¢ NPOU3BONEHBEIM U3MEHEHWEM OTTEHKA W PUCYHKA

Bodenfliesen

Carreaux pour faiences

C &

Piastrelle indicate per pavimenti
Tiles specifically used for floors
Carreaux pour carrelages de sol

Mutka, npeHa3HaueHHaa ana 061'IML|OBKVI nona

Piastrelle indicate per rivestimenti interni
Tiles specifically used for wall coverings

Wandfliesen fiir den Innenbereich

MnuTka, NpeaHasHaueHHas 1A 00ANLOBKI BHYTPEHHUX CTeH

Tiles for dwelling houses

Piastrelle indicate per abitazioni residenziali

Carreaux pour habitations résidentielles
Fliesen fiir den Wohnbereich

MnuTka, NpeaHa3HauyeHHaA ANna Xunbix nomeLLeHuii

Piastrelle indicate per luoghi pubblici a traffico leggero
Tiles suitable for low traffic public and commercial areas
Carreaux recommandés pour lieux publics et commerciaux a piétinement léger

Fiir Bodenbeldge in Bereichten mit gewdhnlicher Begehungsfrequenz und Schleifschmutz

06LLecTBEHHbIE U KoMMepyeckie nnowaan HU3KOM UHTEHCUBHOCTbIO ABUDKEHNA

Facilita di rimozione dello sporco
Easy dirt removal

Facilité d*élimination de la saleté
Leichte Entfernung des Schmutzes
Jerkoe yaaneHue rpasu

Resistenza allo scivolamento
Slip resistance
Résistance au glissement

Rutschfestigkeit
ConoTuBNEHME CKONBXKEHID

Resistenza al gelo

Frost resistance
Résistance au gel
Frostwiderstandsfahigkeit
Mopo3ocToiikocTb




CONSIGLI DI POSA E PULIZIA PER IL PRODOTTO CERAMICO DI RONDINE GROUP

Premessa
Lanorma UNIEN 14411 -“Piastrelle di ceramica - definizione, classificazione, caratteristiche e marcatura”- si propone di definire e fornire i termini, i requisiti ed i criteri di contrassegno per le piastrelle di ceramica di Prima scelta. Rondine S.p.A. sulle
proprie piastrelle esegue costantemente tutti i test previsti dalla norma succitata, avvalendosi di laboratori accreditati. Vengono, inoltre, attuate costantemente procedure interne per il controllo della qualita del prodotto.

Posa

I posatore sul cantiere prima della posa deve verificare il tono, il calibro, la scelta del materiale, mentre durante la posa deve prelevare sempre il materiale attingendo da pili scatole per ottenere un mix cromatico ideale. Deve, altres, verificare la
congruita del prodotto anche per eventuali difetti gia evidenti prima della posa, per i quali sono escluse le garanzie qualora la segnalazione avvenisse dopo la posa.

Il posatore deve utilizzare i collanti idonei per le varie destinazioni d'uso e seguire le indicazioni del produttore riportate sulle confezioni. Deve verificare attentamente che il sottofondo sia stabile, asciutto e maturo, non gelato e non eccessivamente
caldo. Deve effettuare la spalmatura del collante a regola d'arte affinché non si creino vuoti tra piastrella e sottofondo.

Il posatore, in modo particolare per i prodotti con superfici levigate, satinate o lappate, deve stare attento a non segnare il materiale sulla superficie di utilizzo con matite (grafite) o pennarelli indelebili. Per realizzare i tagli e le sagomature richieste
dalla Direzione dei Lavori, deve utilizzare appositi dischi diamantati e attrezzature specifiche, in particolar modo per il gres porcellanato.

La dimensione della fuga tra le piastrelle pud variare in funzione del formato che si utilizza, dell'angolazione della posa in ortogonale o in diagonale, e della destinazione d'uso. Si consiglia una fuga minima di 3 mm. pera i prodotti non rettificati e
una fuga minima di 2 mm. per i prodotti rettificati. La posa a correre dei formati rettangolari impone di sfalsare la piastrella di 6 cm. e, comunque, mai pit di 10 cm. (Fig.1).

Negli ambienti di grande dimensione & necessario posizionare dei giunti di dilatazione con regolarita, mentre, per i piccoli ambienti & sufficiente lasciare un leggero stacco fra piastrellato e muri perimetrali, coperto poi dal battiscopa.

Stuccatura e pulizia dopo posa

L'utilizzo di malte o riempitivi colorati con pigmenti deve essere fatto dopo aver eseguito una prova preliminare.

Per le superfici levigate, satinate o lappate del gres porcellanato, a causa della microporosita provocata dall'azione abrasiva delle mole durante il processo di lavorazione, non si possono usare malte o riempitivi colorati a contrasto (piastrelle bianche
e stuccatura antracite, rossa...).

Con I'utilizzo di stucchi cementizi dopo la stuccatura delle piastrelle, a stucco ancora fresco, & necessario rimuovere immediatamente, in modo accurato con spugna e abbondante acqua lo stucco in eccesso. Alcuni giorni dopo la posa, eseguire la
pulizia di fondo mediante I'utilizzo di acidi tamponati al fine di sciogliere ed asportare completamente tutti i residui di cantiere.

Altrettanto importante & risciacquare bene fin quando I'acqua di lavaggio risulti essere limpida. Utile & I'utilizzo di aspiratori per liquidi, con lo scopo di rimuovere I'acqua sporca di lavaggio, evitando di spostarla da una parte all‘altra. Anche a fine
cantiere il posatore deve lavare i pavimenti con soluzioni di acqua e acido tamponato per evitare che la rimozione inadeguata o tardiva dei residui della stuccatura utilizzata per le fughe, lasci aloni difficili da rimuovere.

Per questa operazione Rondine propone Deterdek di FILA (attenersi rigorosamente alle percentuali di diluizione consigliate sul flacone), disincrostante acido che non sviluppa fumi nocivi e unisce allazione disincrostante anche un‘efficace azione
pulente. Per particolari campi di applicazione, qualora si desideri ottenere una stuccatura impermeabile & possibile procedere con I'utilizzo di una malta epossidica. Sequire le precise indicazioni del produttore riportate sulle confezioni e attenersi
rigorosamente alle modalita d'uso. Per impiego di tali prodotti, rivolgersi sempre a posatori esperti con alta professionalita poiché, la non corretta applicazione di stucchi epossidici, comprometterebbe in modo irreparabile 'aspetto estetico e
cromatico delle piastrelle. Di recente FILA ha introdotto un innovativo pulitore per residui epossidici: FILACR10.

L'utilizzo di prodotti detergenti (tipo antiruggine) che spesso contengono acido fluoridrico danneggerebbe definitivamente la superficie di qualsiasi tipo di piastrella.

E’bene sapere, inoltre, che oltre il 90% delle contestazioni in cantiere & dovuto a un cattivo, o addirittura inesistente, lavaggio dopo posa. Con un corretto lavaggio dopo posa si eliminano i residui di posa (malta, colla, vernice, sporco da cantiere
di varia natura) e si rimuovono eventuali residui superficiali di sporco.

Manutenzione ordinaria

Peri pavimenti con superficie levigata consigliamo di effettuare la pulizia giornaliera con il detergente neutro Fila Cleaner (attenersi rigorosamente alle percentuali di diluizione consigliate sul flacone) e di effettuare periodici trattamenti impregnanti
antimacchia al fine di proteggerli da eventuali danni provocati da pennarelli, inchiostro, ruggine o altri prodotti ad altissima penetrabilita. Per quanto riguarda la manutenzione ordinaria delle nostre piastrelle, suggeriamo I'utilizzo dei prodotti di
FILA. Per conoscerli consultare il sito www.filachim.com.

LAYING AND CLEANING RECOMMENDATIONS FOR RONDINE GROUP CERAMIC PRODUCTS

Introduction
Standard UNI EN 14411 — Ceramic tiles: Definition, Classification, Characteristics and Marking, defines and provides the marking terms, requirements and criteria for high quality ceramic tiles.
Rondine S.p.A. continually tests all its tiles in accredited workshops, in accordance with the aforementioned standard. Moreover, internal quality control procedures are implemented on an ongoing basis.

Laying

Before laying at the site, the tiler should check the shade, size, and choice of material, whereas when laying the tiler should always use tiles from several boxes to obtain the ideal colour mix. The tiler should also check the product for any obvious
flaws before laying, which would not be covered by the guarantee if pointed out after laying.

The tiler should use adhesives which are suitable for the various types of use, and follow the instructions on the packaging. The surface to be tiled should be checked to ensure it is stable, dry and ready for tiling, and is not excessively hot or cold. The
adhesive should be applied professionally such that there are no gaps between the tile and the surface.

The tiler should be careful not to mark the material on the outer surface with pencils (graphite) or permanent markers, especially on products with smooth, glazed or lapped surfaces. Appropriate diamond tile cutters and special equipment should
be used for the cutting and outlining operations requested by the Works Manager, especially with porcelain stoneware. The dimension of the tile joint may vary depending on the format used, orthogonal or diagonal laying angles, and final use. A
minimum tile joint of 3 mm is recommended for non-rectified products and a minimum joint of 2 mm for rectified products. Laying rectangular formats in a staggered pattern requires tiles to be staggered by 6 cm, but never more than 10 cm. (Fig.1).
In large rooms expansion joints must be positioned with regularity, whereas in small rooms it is sufficient to leave a slight gap between the tiles and perimeter walls, which are then covered with skirting.

Grouting and cleaning after laying

Fillers or mortar coloured with pigments should only be used after carrying out an initial test. For porcelain stoneware surfaces which are smooth, glazed or lapped, mortar or fillers which are contrast coloured (white tiles and anthracyte, red grouting
etc.) cannot be used due to the microporosity caused by the abrasive action of the cutter during processing.

With the use of cement surfacers after grouting the tiles, with the grout still fresh, any excess grout should be removed immediately with a sponge and plenty water.

Afew days after laying, clean thoroughly with buffered acids to completely remove and dissolve any residue. It is also important to rinse well until the wash water runs clean. Liquid extractors are useful for removing dirty wash water, which avoids
moving it from one place to another. When work has been completed the tiler should wash the floors with a water and buffered acid solution, to avoid the insufficient or late removal of grout residue leaving marks which may be difficult to remove.
Rondine recommends FILA Deterdek for this operation (follow the recommendations on the container for dilution percentages closely), which is an acid descaling agent that does not give off harmful fumes and combines the descaling action with
effective cleaning.

For special areas of application, if waterproof grouting is required, epoxy mortar can be used. Follow the manufacturer’s instructions on the packaging exactly and adhere to the procedures for use. When using these products, always consult expert,
qualified tilers, as the incorrect application of epoxy mortars could irreversibly compromise the colour and appearance of the tiles.

The use of detergents (anti-corrosive products) which contain hydrofluoric acid could permanently damage the surface of any type of tile. It should be noted that more than 90% of the problems which arise on site are due to incorrect, or even non-
existent, washing after laying. Appropriate washing after laying removes laying residue (mortar, adhesive, various types of dirt from the work site) and any remaining surface dirt.

Standard maintenance
For floors with smooth surfaces we recommend cleaning daily with Fila Cleaner (adhere to the recommended dilution percentages on the container), and treat regularly with an anti-stain treatment to protect the tiles from damage caused by
markers, ink, rust or other damaging products. We recommend the use of FILA products for the standard maintenance of Rondine tiles. For further information on these products visit www.filachim.com.

CONSEILS DE POSE ET DE NETTOYAGE POUR LES PRODUITS CERAMIQUES DE RONDINE GROUP

Préambule

La norme UNIEN 14411 - « Carreaux de céramique - définition, classification, caractéristiques et marquages » — entend définir et fournir les termes, les standards et les critéres spécifiques aux carreaux de céramique de Premier choix.

Sur les carreaux qu’elle produit, la société Rondine S.p.A. effectue systématiquement tous les tests prévus par la norme susmentionnée, en faisant appel a cet effet a des laboratoires accrédités. Par ailleurs, sont constamment mises en oeuvre des
procédures internes pour le contrdle de la qualité du produit.
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Pose

Sur le chantier, avant la pose, le poseur doit contréler la teinte, le calibre, le choix du matériau et durant la pose, il doit toujours prélever les carreaux dans plusieurs boites a la fois pour obtenir un mix chromatique idéal. Il doit par ailleurs s‘assurer
de la conformité du produit, entre autres au regard d'éventuels défauts visibles avant la pose, pour lesquels toute garantie est exclue dans le cas ot la réclamation serait présentée apres la pose.

Le poseur doit utiliser les colles appropriées en fonction du type d'utilisation prévu et doit suivre les recommandations du fabricant indiquées sur les emballages. Il doit effectuer un soigneux contrdle pour s'assurer que le support est stable et sec,
non gelé et non excessivement chaud. Il doit étaler la colle dans les régles de I'art de facon a éviter la formation de vides entre le carreau et le support. En particulier pour les produits polis, satinés et adoucis, le poseur doit veiller & ne pas marquer
le matériau sur la surface supérieure avec un crayon de papier (graphite) ou des feutres indélébiles. Pour réaliser les coupes et les profilages requis par la Direction des travau, il doit utiliser des disques diamantés et des équipements spécifiques,
en particulier pour le gres cérame.

La largeur des joints entre les carreaux peut varier en fonction du format utilisé, de I'angle de pose (orthogonal ou diagonal) et de I'utilisation prévue. Il est recommandé de réaliser un joint d'au moins 3 mm pour les produits non rectifiés et d'au
moins 2mm pour les produits rectifiés. La pose a fond perdu des formats rectangulaires impose que les carreaux soient décalés d'au moins 6 cm et en aucun cas de plus de 10 cm (Fig. 1).

Dans les espaces de grandes dimensions, il est nécessaire de positionner des joints de dilatation avec régularité, alors que pour les espaces de petites dimensions, il suffit de maintenir un [éger espace entre la surface carrelée et les murs de pourtour,
qui sera ensuite recouvert par la plinthe.

Jointoiement et nettoyage aprés pose

L'utilisation de mortiers ou de produits de jointoiement colorés a I'aide de pigments doit seffectuer a Iissue d'un essai préliminaire.

Pour les surfaces polies, satinées ou adoucies en gres cérame, en raison de la microporosité créée par I'action abrasive des meules durant le processus appliqué a la surface, il n'est pas possible d'utiliser des mortiers ni des produits de jointoiement
colorés en contraste (carreau blanc et joint anthracite, rouge, etc.).

En cas d'utilisation de produits a base de ciment, apres le jointoiement des carreaux, alors que le produit a joint est encore frais, il est nécessaire de retirer immédiatement et soigneusement, a I'aide d'une éponge et de beaucoup d'eau, I'excés de
produit de jointoiement. Quelques jours apres la pose, nettoyer a fond la surface en utilisant des acides tamponnés afin de dissoudre et d'éliminer totalement les résidus de chantier.

Il est tout aussi important de bien rincer jusqu'a ce que I'eau de lavage soit limpide. Il est utile d'utiliser un aspirateur a liquides pour éliminer I'eau sale de lavage, en évitant de la déplacer d'une partie a l'autre.

En fin de chantier également, le poseur doit laver les sols a I'aide d’une solution d'eau et dacide tamponné pour éviter que la mauvaise élimination ou I'élimination tardive des résidus de produits de jointoiement ne laisse des auréoles dont il est
ensuite difficile de venira bout.

Pour cette opération, Rondine propose Deterdek de FILA (en veillant a respecter scrupuleusement les pourcentages de dilution recommandeés sur le flacon), il s‘agit d’un désincrustant acide qui ne dégage pas de fumées nocives et qui allie une
action désincrustante a une action efficace de nettoyage. Pour certains champs d‘application particuliers, dans le cas ot I'on souhaiterait obtenir un jointoiement imperméable, il est possible de procéder a I'application d’un mortier époxy. Suivre
les indications précises du fabricant figurant sur les emballages et veiller a respecter scrupuleusement les modalités d'utilisation. Pour I'utilisation de ces produits, veiller a toujours s'adresser a des poseurs hautement qualifiés dans la mesure ot la
mauvaise application de produits de jointoiement époxy peut compromettre I'aspect esthétique et chromatique des carreaux.

L'utilisation de produits détergents (de type antirouille) qui contiennent souvent de I'acide fluorhydrique a pour effet d'endommager définitivement la surface de tout type de carreau. Il convient par ailleurs de ne pas oublier que plus de 90 % des
réclamations sur chantier sont dues a un mauvais lavage apres pose voire a un lavage non effectué. Un bon lavage apres pose permet d‘éliminer les résidus de pose (mortier, colle, peinture et saletés de chantier de différentes natures) de méme que
les éventuels résidus de saletés superficielles.

Entretien courant

Pour les sols a surface polie, il est recommandé d'effectuer le nettoyage quotidien a I'aide du détergent neutre Fila Cleaner (en veillant a respecter scrupuleusement les pourcentages de dilution recommandés sur le flacon) et d'effectuer a intervalles
réguliers des traitements imprégnants antitaches afin de les protéger contre les éventuels dommages causés par des feutres, de 'encre, de la rouille ou dautres produits hautement pénétrants. Pour I'entretien courant des carreaux Rondine, nous
conseillons I'utilisation des produits FILA. Pour les connaitre, consulter le site www.filachim.it.

RATSCHLAGE FUR DAS VERLEGEN UND REINIGEN DES KERAMIKPRODUKTS VON RONDINE GROUP

Vorwort

Die Norm DIN EN 14411 -, Keramische Fliesen und Platten - Begriffe, Klassifizierung, Giitemerkmale und Kennzeichnung” — hat das Ziel, die Begriffe, Voraussetzungen und Kennzeichnungskriterien fiir keramische Fliesen erster Wahl festzulegen.
Rondine S.p.A. fiihrt an seinen Fliesen standig alle von der oben genannten Norm vorgesehenen Priifungen durch, wobei die Dienste zugelassener Priiflabors in Anspruch genommen werden. Ferner werden durchgehend alle internen Prozeduren
zur Qualitatssicherung des Produkts angewandt.

Verlegen

Der Fliesenleger muss auf der Baustelle vor dem Verlegen den Farbton, die GrdBe und die Wahl des Materials priifen, wahrend er das Material beim Verlegen immer abwechselnd mehreren Packungen entnehmen muss, um eine ideale Farbmischung
zu erhalten. Der Fliesenleger muss ferner die Eignung des Produkts auch beziiglich eventueller bereits vor dem Verlegen sichtbarer Mangel priifen, auf die nach dem Verlegen keine Garantie mehr geleistet wird.

Der Fliesenleger muss einen fiir die verschiedenen Bestimmungszwecke geeigneten Kleber verwenden und die auf den Packungen angegebenen Gebrauchsanweisungen des jeweiligen Herstellers beachten. Er muss sorgféltig kontrollieren, dass
der Untergrund stabil, trocken und verlegereif, nicht gefroren und nicht zu warm ist. Der Kleber ist kunstgerecht zu verteilen, damit sich keine Hohlraume zwischen Fliese und Untergrund bilden.

Der Fliesenleger muss inshesondere bei Produkten mit polierter, satinierter oder geléppter Oberfléche darauf achten, das Material auf der nach oben weisenden Seite nicht mit einem Bleistift (Graphit) oder untilgharer Tinte zu kennzeichnen. Bei
der Realisierung der von der Bauleitung geforderten Zuschnitte und Formen sind spezielle Diamantscheiben und spezifische Werkzeuge zu verwenden. Das gilt insbesondere fiir emailliertes Steinzeug.

Die Groe der Fugen zwischen den einzelnen Fliesen kann je nach verwendetem Format, Verlegewinkel (orthogonal oder diagonal) und Bestimmungszweck variieren. Fiir nicht rechtwinklig geschliffene Produkte wird eine Mindestfuge von 3 mm,
fiir rechtwinklig geschliffene Produkte von 2 mm empfohlen.

Die fortlaufende Verlegung rechteckiger Formate erfordert das Versetzen der Fliese um 6 cm, aber auf keinen Fall um mehr als 10 cm. (Abb.1).

In groBen Raumlichkeiten miissen in regelméBigem Abstand Dehnungsfugen vorgesehen werden, wéhrend in kleinen Raumen ein kleiner Freiraum zwischen Fliesen und Wanden ausreicht, der dann durch die FuBleiste abgedeckt wird.

Ausfugen und Reinigen nach dem Verlegen

Vor dem Gebrauch von mit Pigmenten gefarbten Mdrteln oder Fiillstoffen sollte eine entsprechende Probe durchgefiihrt werden.

Fiir polierte, satinierte oder gelappte Oberflachen emaillierten Steinzeugs konnen aufgrund der durch die Schleifwirkung der Schleifscheiben wéhrend des Bearbeitungsprozesses verursachten Mikroporositat keine kontrastgefarbten Martel oder
Fiillstoffe verwendet werden (weiBe Fliesen und Ausfugmaterial in Anthrazit, Rot usw.).

Beim Gebrauch von Zementmarteln nach dem Ausfugen der Fliesen ist es bei noch frischem Mortel erforderlich, den iiberschiissigen Martel umgehend mit einem Schwamm und reichlich Wasser zu entfernen. Einige Tage nach dem Verlegen wird
eine griindliche Reinigung mit gepufferten Sauren durchgefiihrt, um alle Riickstande zu lasen und vollsténdig zu entfernen.

Ebenso wichtig ist ein griindliches Nachspiilen, bis das Reinigungswasser klar ist. Niitzlich ist die Anwendung von Fliissigkeitsabsaugern, um das schmutzige Reinigungswasser zu entfernen, ohne es iiber die Fliesen zu schieben.

Auch nach Abschluss aller Bauarbeiten muss der Fliesenleger die Bdden mit einer Losung aus Wasser und gepufferter Saure waschen, um zu verhindern, dass ein unsachgemaBes oder zu spétes Entfernen der Riicksténde des fiir die Fugen
verwendeten Mortels schwer zu entfernende Schleier hinterldsst.

Fiir diese Reinigungsarbeiten empfiehlt Rondine das Produkt Deterdek von FILA (den vom Hersteller auf der Flasche angegebenen Verdiinnungsgrad strikt beachten), einen sauren Kraftreiniger, der keine schadlichen Dampfe bildet und gleichzeitig
auch eine sehr gute Reinigungswirkung besitzt. Fiir besondere Anwendungen, wenn zum Beispiel eine wasserundurchlassige Ausfugung gewiinscht wird, kann ein Epoxidmartel verwendet werden. Die Gebrauchsanweisung des Herstellers auf
den Packungen genau befolgen. Fiir den Gebrauch solcher Produkte sollte man sich immer an Fliesenleger mit groRer Berufserfahrung wenden, denn die falsche Aufbringung von Epoxidmrteln fiihrt zu einer irreparablen Beeintréchtigung der
Asthetik und der Farbe der Fliesen.

Der Gebrauch von Reinigungsmitteln (des Typs Rostschutzmittel), die oft Fluorsdure enthalten, fiihrt zu einer irreparablen Beschédigung der Oberfléche aller Fliesenarten. Ferner sollte man wissen, dass tiber 90% der Beanstandungen auf der
Baustelle auf ein ungeniigendes oder gar fehlendes Waschen nach den Verlegearbeiten zuriickzufiihren sind.

Durch das korrekte Waschen nach dem Verlegen werden Verlegungsriickstande (Mortel, Kleber, Lack, Baustellenschmutz unterschiedlicher Art) eliminiert und eventuelle oberfléchliche Schmutzablagerungen entfernt.

Instandhaltung und Pflege

Fiir Baden mit polierter Oberflache empfehlen wir eine tégliche Reinigung mit dem neutralen Reiniger Fila Cleaner (den auf der Flasche angegebenen Verdiinnungsgrad strikt beachten) und eine regel mit Impragniermitteln
zum Schutz gegen Flecken und Verunreinigungen durch Stifte, Tinte, Rost oder anderen Stoffen mit hohem Penetrationsvermdgen. Fiir die Instandhaltung und Pflege unserer Fliesen empfehlen wir die Produkte von FILA. Diese Produkte finden Sie
auf der Internetseite www.filachim.it.
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PEKOMEHAALUWU NO YKNAAKE U OYUCTKE KEPAMUYECKUX MPOAYKTOBIMPOU3BOACTBA RONDINE GROUP

Bctynnenue

Cranpapt UNIEN 14411 "Kepamuyeckas nnuTka — onpefienenue, knaccuukaius, xapakTepucTukin 1 MapkipoBKa» ONpeAenaeT v NpeACcTaBaserT ycnosua, TpebosaHua 1 KpUTepum CO0TBETCTBIUA Kepaminyeckoit nauTky Mepsomy copry.
Rondine S.p.A. NOCTOAHHO NPOBOAWT BCe NPeYCMOTPEHHbIE BbILIEYNOMAHYTHIM CTAaHAAPTOM UCMbITaHNA CBOEH NAMTKM B aKKpeAUTOBAHHbIX labopaTopuax. KpoMe Toro, NOCTOAHHO BbINOAHAIOTCA BHYTPeHHUe NPoLeAypbl NPoBEPKI KauecTBa
npoayKTa.



Yknagka

llepes Tem, Kak NpUCTYNUTD K YKNajKe, YKNAAYMK AOMKEH NPOBEPUTD OTTEHOK, Kanubp 1 copT MaTepuana. Bo Bpema yKknaaku HeoGXo4UMo 1cnonb30BaTb MaTepuan BriepemeLLKy U3 pasHbix KOPoOOK nA MonyyeHs UaeanbHoro LIBEToBOro
COYETaHUA. YKNaAuMK AOMKeH Take NPoBEPUTL NPOAYKT HA COOTBETCTBYE U Ha NPEAMET AeDEKTOB, HaNMUMe KOTOPbIX 0YEBMAHO 10 HAYana YKNajKI 1 Ha KOTOPbIe He PacnpoCTPAHAETCA rapaHTA B Cyuae, e 0 HIX byeT cooblueHo nocne
YKNaZKu. YKNaauuk AomKeH UCnonb3oBaTh KneslLye COCTaBbl, Nog LNA Pa3nuyHbIX BUAOB NPUMEHEHNS, U C1efl0BaTb MHCTPYKLMAM NPOU3BOANTENS, NPUBEAEHHbIM Ha YnakoBKe. OH JoMxXeH Y6eauTbCA B TOM, UTO NOACTURAOLLNIA CNOiA
YCTOIYMBBIiA, CyXOiA 1 CO3PEBLLNIA, He 3aMOPOXKeH U He Meperpet. YKNaAunk AoMmKeH HaNoXUTb Kneli N0 BceM NpaBunam, Ta, uTtobbl Mexay MANTKON 1 NOACTANAOLLMM COEM He 0CTanoCh NyCToT.

Mpu pabote ¢ NpoayKTamu, B 0C06EHHOCTM C NOAMPOBAHHOI, NONYMaTOBOI WA MONYNOAMPOBAHHOI NOBEPXHOCTBIO, YKNAAUMK AOMKEH CNeUTb 3 TeM, YTobbl Ha NULEBOIT NOBEPXHOCTU MaTepuana He 0CTaBanoch Ce0B OT KapaHaalleit
(rpaduTa), unn HecMblBaemblx Gpnomactepos. [1na 06bIuHON 1 GUIypHoii pe3km (ocobeHHo AnA pe3kn KepamorpanuTa), Tpebyemoit YnpasneHuem Pabotamu, yKnapuuk omKeH UCNoNb30BaTb CeunanbHble ANMasHble AUCKY 1 060f

Pa3mep WBOB MeXxay NAUTKaMVU MOXKET BapbIPOBATbCA B 3aBUCMMOCTY 0T GOPMATa, YINia HakNoHa YKNaZKM 1o OPTOrOHan WA Mo AMAroHani 1 0T Ha3HaueHuA. PekoMeHzyeMblil MUHUManbHbIil pa3mep Wea — 3 MM Ana HepeKTM¢MuMpoBaHHbIX
MPOAYKTOB ¥ 2 MM ANA PeKTUGULIMPOBAHHBIX NPOAYKTOB.

Mpu yknaake NpAMOYroNbHbIX GopMaToB B NPAMOIi PAZ MANTKY Heo6X0AUMO CMeLLATb Ha 6 CM OTHOCUTENbHO NpezbIAYLLEro pada 1, B Ntobom cnyuae, He Gonee yem Ha 10 cm (Puc. 1).

B 6onbLunx nomeLLeHnax HeoOX0AUMO aKKypaTHO YCTaHOBHTb KpecTooOpasHble pacriopky, a B ManeHbKyX NoMELLEHAX AOCTaTOYHO 0CTaBUTb HeGONbLLO 3a30p MeXAy 061MLIOBAHHOI NOBEPXHOCTbIO 11 NEPUMETPaNbHBIMU CTEHaMU, KOTOPbIi
M0TOM 3aKPbIBAETCA MAUHTYCOM.

3ajlenka WBOB 1 0YUCTKA NOCAE YKNAAKN

PacTBOpbI UK LIBETHbIE 3aMOMHUTENN C NUTMEHTaMV AOMKHBI NPUMEHATHCA NOCNe NPOBEACHNA NPeiBAPUTENBHONO TeCTUPOBAHUA. [INA NONMUPOBAHHDIX, NOMYMATOBbIX U MOAYNONUPOBAHHbIX MOBEPXHOCTE B CBA3M C MUKPOMOPUCTOCTbIO,
BbI3BaHHOI abPa3MBHbIM AeiiCTBIEM LWANGOBANBHbIX KPYroB B npoLecce

06paboTKu, HeNb3A NCNoNb30BaTb KOHTPACTHBIX PACTBOPOB WM LIBETHbIX 3anonHuTeNeil (6enas NAMTKa v aHTPaUUTOBas, KpacHas v T.4. 3aTUpKa).

Mpy UCNonb3oBaHMM 3aTUPOYHBIX CMeCeil Ha LieMeHTHOIA 0CHOBE MoCNe 3a/ieNiKu MEXMIUTOUHbIX LWBOB, NOKA 3aTUPKA elle He noTepAna NMacTUYHOCTb, HeobXOAUMO Cpa3y TLLATENbHO YAANUTD ee UNMLLKK ¢ NOMOLLbH0 Ty6KM 1 Gonbluoro
KonnyecTBa Bofibl. Yepes Heckonbko AHei nocne yKNaKl HYXHO MPOU3BECTU OKOHYaTeNbHYH0 OYUCTKY C NOMOLLbH KICTOTHBIX Cpe/icTB BydepHoro AeiicTBIA, 4ToBbI PaCTBOPUTH 1 MOHOCTbIO YAANUTD BCe OCTATKM 3arpA3HeHNi, 06pasyloLuxca
BO BpeMA yKnajKi. BaxHo, uTo6bl NOBEPXHOCTb Gbina XOPOLLO MPOMBITA: ee Heo6X0AMMO NPOMbIBATb A0 TeX Mo, NOKa BOAA He CTaHeT YUCTOIA. [1nA yaaneHuA rpaHoii BoAbl 1 BO 3bexaHue ee nepeHeceHa C AHOT0 y4acTka Ha pyroil MOXHO
TaKXe MCnoNb30BaTb MbiNecocbl ANA c6opa XMAKoCTeil. Takxke No 3aBepLUeHi YKNAAOUHbIX PaBoT yKnaauk oMmKeH BbIMbITb M0Mbl PaCTBOPOM BOAbI 11 KUCTOTHBIX CPeACTB ByhepHoro AelicTBus, uto0bl U36exaTb BO3HUKHOBEHNA NNOXO
MoAAAILLUXCA YAANEHIIO Pa3BOJI0B, KOTOPbIE MOTYT NOABUTLCA B Pe3yfibTaTe HENpaBUIbHOTO WK 3aN03Aanoro YCTpaHEeHIA 0CTaTKOB 3aTUPKK, UCMONb3YeMoit ANA 331eNKH LUBOB.

[ina 310if onepauwy Rondine npeanaraet Deterdek nponssopcTsa FILA (Heo6xoaumo cTporo NpuaepxvBaTbCA NPONOpLUyil pasBefieHia, YKa3aHHbIX Ha GNakoHe), KUCTOTHbIA 0UNCTUTENb, He BbIAENAIOLLMIA BPEAHBIX NAPOB U CAyXaLuMil Kak
INA yaaneHna TBepAbIX OTA0KeEHNIA, TaK v AnA SOOeKTUBHOM 0UNCTKY.

[JIna ocobbix chep npuMeHeHus, B cnyyae, Koraa TpebyeTca NonyunTh BOAOHENPOHULIAEMYIO 3aTUPKY, MOXHO UCMI0Nb30BATb INOKCUAHDIN pacTBop. HeoOX0AMMO TOUHO CNlefoBaTb yKa3aH!AM NPOU3BOAUTENS, NPUBEACHHBIM HA YNaKoBKe, U
CTporo cobMioAaTh NpaBuna UCoNb30BaHNA. 1A NPUMEHeHNA Takvx MPOAYKTOB HYXHO BCerAa 00paLLaThca K OMbITHbIM BbICOKOKBANMGULMPOBAHHBIM YKNaAuMKaM, NOCKONbKY HeMpaBunbHOE HaHeceHue ANOKCUAHON

3aTUPKIN MOXET HeoB6paTMMO MCMOPTUTD BHELLHMIT BIAA 1 LIBETOBYIO OKPACKy MANTKM.

lcnonb3oBaHue moloLLyx CPeACTB (aHTUKOPPO3MOHHOO TUMa), KOTOPbIe 3a4aCTyIo CoAiepXaT GTOPUCTOBOAOPOAHYH KICAOTY, NPUBOAWT K Pa3pyLLIeHMI0 NOBEPXHOCTI NAUTKM NHo6bIX BUAOB.

Kpome Toro, cnepyet NOMHUTb 0 ToM, 4o cBbille 90% peknamalyil CBA3aHO C HenpaBubHbIM NPOMbIBAHIEM WA Jaxe C 0TCYTCTBUEM TaKoBOro nocne yKnaaku. Bo Bpema npomblBaHnA Nocne yKnajky yCTpaHAIOTCA 0CTaTKIN CTPOUTENbHbIX
MaTepuanos (pactsopa, knes, naka, Apyrix 3arpA3HeHHii) U yAanaioTca 0CTaTKu rpA3M Ha NOBEPXHOCTH.

MoBceaHeBHbI yxon

Monbl ¢ NOAMPOBAHHOI NOBEPXHOCTBIY PEKOMEHYETCA eXeAHEBHO 0YMLLATL C UCMONb30BaHNEM HelTpanbHoro Motowero cpeicTsa Fila Cleaner (HeoGxoaumo CTporo NpuaepKMBaTLCA NPONOPLMIA Pa3BEAEHNA, YKa3aHHbIX HA (NaKoHe);
Kpome Toro, TaKue nofibl HeobXoANMO nepuoanyeckin 06pabatbiaTb NPOMUTKOIA, 3aLLMLLAlOLLEN OT 3arpA3HeHUA GNoMacTepamu, YepHUNAMM, PXaBUMHOI 1 ApYTUX CyGCTaHLMIA, 06naaaLLyux BbICOKO NPpoHNKatoLLei cnocobHoCTbI0. ind
MOBCE/IHEBHOIO YX0/ 3a HalLieli MAUTKON Mbl peKomMeHayem 1cnonb30BaTh NpodyKTbl FILA, XapakTepucTvky Kotopbix npezcTaBnebl Ha caiite www.filachim.com.

Distanziali da utilizzare per la dimensione della fuga:

minimo 3 mm. per prodotti non rettificati
minimo 2 mm. per prodotti rettificati

Joint spacers to be used:
- 3mm minimum for non-rectified products;

I I I - 2mm minimum for rectified products.
I I I I*“" I Entretoises a utiliser pour la largeur du joint :
I /\I" ] -3 mm minimum pour produits non rectifiés;

-2 mm minimum pour produits rectifiés.

\ Fir die Fugenbreite zu verwendende Abstandhalter
- mindestens 3 mm fir nicht rechtwinklig geschliffene Produkte;
- mindestens 2 mm fir rechtwinklig geschliffene Produkte.

PRODUZIONE SPECIALE:  QUESTI ARTICOLI NECESSITANO DI UNA QUANTITA MINIMA E SONO PRODOTTI IN 3/4 SETTIMANE.

SPECIAL PRODUCTION: A MINIMUM QUANTITY IS REQUIRED FOR THE ORDER OF SPECIAL TRIMS ON REQUEST. PIECES WILL BE PRODUCED IN 3/4 WEEKS.

PRODUCTION SPECIALE:  LES PIECES SPECIALES SUR DEMANDE COMPORTENT UNE QUALITE MINIMUM OBLIGATOIRE. ELLES SONT PRODUITES DANS UN DELAI DE 3/4 SEMAINES.
SONDERFERTIGUNG: DIE NACH WUNSCH GEFERTIGTEN FORMTEILE BENOTIGEN EINE MINDESTQUALITAT UND WERDEN IN 3-4 WOCHEN

CIELMATIEHAA MPOLYKLIA: CTIELIMANBHBIE ISHEAA 1O 3AKA3Y OTDKHb! BbiTb MAHMMATLHOTO KAHECTBA; OHI BbIMYCKAIOTCA TOH B TOH C ®OHOBLIM MATEPWATIOM, M 15t VIX NPOW3BOACTBA YXOWT 3-4 HEETN

* Tutti i pezzi speciali e decori sono acquistabili solo a confezioni intere - All special trims and decors can be purchased as a
whole - Achat des pieces speciales seulement par boites completes - Las piezas especiales y las decoraciones podran adquirirse
solo en cajas enteras. - Formstuecke und Dekore werden nur in vollen Kartons geliefert - Bce cneunanbHble anemeHTbl 1 gekopbl
MPOJAtoTCA TOMLKO NOMHLIMK YNaKoBKamMm

MARCHIO ECOLABEL - EU Ecolabel:1T/021/05
Alle piastrelle delle serie contrassegnate col logo é stato assegnato il marchio di qualita Ecologica Europeo Ecolabel che attesta il ridotto impatto

.
» .E- : ) ambientale del prodotto nell'intero suo ciclo di vita, e che rispetta rigorosi criteri di prestazione ambientali stabiliti a livello comunitario, quali un minor
. . consumo energetico nei processi di produzione,minori emissioni nell’aria e nell'acqua ed una maggiore informazione al consumatore.
L CIRCUITO DI RICICLO:
EU \j’:r Il termine del ciclo di vita del prodotto si ha con la demolizione delle piastrelle. | detriti provenienti dalla demolizione sono rottami di materiali

ceramici inerti (non reattivi chimicamente e fisicamente stabili, resistenti ad esposizione prolungata anche a condizioni estreme dal punto di vista

EE [] | ﬂh E I termico,idrometrico e chimico)

wiwrwecolnbal,eu | detriti di demolizione di piastrellature possono essere localizzati nel'ambiente senza rischi particolari, trovando anche impiego nella preparazione
di sottofondi etc..

Per maggiori informazioni si visiti il sito internet www.ecolabel.eu
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CARATTERISTICHE TECNICHE_TECHNICAL FEAUTURES_CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN_CARACTERISTICAS TECNICAS_TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMN

CARATTERISTICA TECNICA
PHISICAL PROPERTY
CARACTERISTIQUE TECHNIQUE
TECHNISCHE DATEN
CARACTERISTICA TECNICA
TEXHUYECKASA XAPAKTEPUCTUKA

Resistenza chimica

Chemical strength

Resistance chimique
Chemische bestandigkeit
Resistencia al ataque quimico
XUMUYECKas CTOMKOCTb

Assorbimento d’acqua
Water Absorption
Absorption d'eau
Wasseraufnhme
Absorcién de agua
Bogonornowexve

YY)

Resistenza alla flessione
Bending Strength

Résistance a la flexion
Biegefestigkeit

Resistencia a la flexion
Mpegen npo4HOCTM Npn n3rnée

*4

Resistenza al gelo

Frost resistance
Résistance au gel
Frostwiderstandsfahigkeit
Resistencia a la helada
Mopo30ocTonKoCcTb

Resistenza alle macchie
Stain resistant

Resistance aux taches
Gegen flecken bestandig
Resistencia a las manchas
CTOWKOCTb K NATHaM

Durezza di Mohs
Hardness in Mohs degrees
Dureté de Mohs

Moh'sche Harte

Dureza de Mohs
TeepaocTb Nno Moocy

Resistenza allo scivolamento
(coefficiente di attrito)

Slip resistance
(coefficient of friction)

Résistance au glissement
(coefficient de friction)

Rutschfestigkeit
(Reibungskoeffizient)

Resistencia al deslizamiento
(coeficiente de roce)

ConpoTuBNEHNE CKOMNbXEHMIO
(KoathULMEHT TpeHns)

Resistenza all’abrasione
Abrasion resistance
Resistance a la abrasion
Abriebfestigkeit
Resistencia a la abrasion
YCTOMYMBOCTb K UCTUPAHIIO

Nz

Ecolabel

Rif. nr. 1T/021/05
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CERAMICA .
Rondine

italiani per stile

NUMERO O METODO

VALORE PRESCRITTO DELLA NORMA
REQUIRED STANDARDS
VALEUR PRESCRIPTE PAR LES NORMES
VALORES REQUERIDOS

NORMVORGABE 5
BHAYEHWE, MPEAMNMCAHHOE HOPMOWU

DI MISURA

NORMS/NORM/
NORME/NORMAS/

HOPMbI

Resistenza a basse concentrazioni di acidi/alcali
Resistenza ad alte concentrazioni di acidi/alcali
Resistenza ai prodotti chimici di uso domestico e agli additivi per piscina
Resistance to low concentrations of alkalis and acids
. Resistance to high concentrati ons of alkalisand acids
Resistance to household chemical products and swimming pool additives
Résistance a de faibles concentrations d'acides et d"alcalis
. Résistance a de fortes concentrations d'acides et d'alcalis
Résistance aux produits chimiques & usage domestique et aux additifs pour piscine
Alkali- u. Saurebestandigkeit fir niedrige Konzentrationen
Alkali- u. Saurebesténdigkeit fiir hohe Konzentrationen
Bestandigkeit gegen chemische + P! und far i
YCTO/MMBOCTb K BO3AGVICTBUIO KVCTIOT 1 LUENIOYEV HU3KO KOHLIeHTpaumm
YCTOI4MBOCTb K BO3AEVCTBUIO KUCIIOT 1 LL€/I04eiA BbICOKOI KOHLIEHTPaLyM
YCTOIMBOCTb K BO3AENCTBYIO BBITOBLIX XUMUKaniA 1 106aBOK s BacceitHoB

UNI EN ISO
10545-13

UNI EN ISO

=0,5%
10545-3

UNI EN ISO

10545-4 N = 27N/ mm2

Nessun campione deve presentare rotture o alterazioni
apprezzabili della superficie.
No sample must show alterations to the surface
Les échantillons ne doivent pas présenter de ruptures ou
d‘altérations considérables de la surface.
Die Muster dtirfen weder Bruch noch Schaden an
der Oberflache aufweisen.
Ninguna muestra debe presentar roturas o alteraciones
apreciables de la superficie
Hu oguH 13 06pasLoB He AOIKEH UMETb TPELLUH U
APYTMX 3aMETHbIX N3MEHEHMUI NMOBEPXHOCTU

UNIEN ISO
10545-12

Classe = 3
Class =3
Classe = 3
Klasse = 3
Clase = 3
Knacc =3

UNIEN ISO
10545-14

UNIEN 101 = 5° Mohs

Attrito soddisfacente
Satisfactory friction
Friction satisfaisante
Befriedigende Reibung
Roce satisfactorio
Y A0BNETBOPUTENbHDIA KOIMMULIMEHT TPEHUA

DIN 51130

ASTM-C
1028

Piastrelle smaltate - Classi di abrasione dalaV
Glazed tiles - Abrasion class from | to V
Cx émaillés - Classe d'abrasion de 1 a V
Glasierte Fliesen - Abriebklassen I bis V
Azulejos esmaltados - Clase de la abrasion desde | a V
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production runs , therefore a slight discrepancy in quality figures of a certain batch in relation to these figures cannot be considered a production failure.

Les caractéristiques techniques mentionnées dans les catalogues de ligne et dans le catalogue général et dans tous les documents de promotion commerciale de Rondine SpA ont le but de fournir une indications des valeurs

rencontrés dans les différents lots et dans les différentes tonalités du produit et donc les différences par rapport a ces valeurs indicatives ne peuvent pas faire I'objet des réclamations.



